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I W/0/W-Emuls!onen 

I Multiple Emulsionen vom Typ W/O/W, bestehend aus 
einer kontlnulerlichen SuBeren Wasserphase, einer darin 
dfspergierten Olphase und einer in dleser Oiphase disper- 
gierten zweiten (inneren) Wasserphase, enthaltend . 
(a) mindestans einem Emulgator der aligemeihen Forrhel 



Wirkstoffe, welche in die Oiphase und/oder die Wasserpha- 
sen eingearbeitet werden konnen. 



R 



(CH^-CH, 



*0.}„-H (Emulgator A), vobei 



-10.30-AJkyt 
» eine Zahl von 8 bis 200 



n 

darstellan, 

(b) eine Oiphase, wobai 

die Grundbestand telle der Oiphase gewahit werden aus der 
Gnjppe der physiologisch vertraglichen Ole, Fette und 
Wachse, weJche fur sicK und/oder in Kbmbination einen 
erforderlichen Hl^-Wert (EH LB) von 10-20 Oder aufweisen, 
und/oder wobei 

die Grundbestandteile der Oiphase gewahit werden aus der 
Gruppe der physiologisch vertraglichen polaren Cle, Fette 
und Wachse, wobei die Polaritat des oder der Grundbe- 
standteile einzein oder In Kombinatlon kJeJner als 30 mN/m 
ist. 

(d) eine inner und eine auBere Wasserphase, wobei diese 
Wasserphasen 0,1-5 Gew.-9b (bezogen auf die Gesamtzu* 
sammensetzung) an organischen und/oder anorganischen 
Elektrolyten mit ein-, zwei- und/oder dreiwertigen Katton'en 
enthalt n, 

(e) gewunschtenfatis weitere in der Kosmetik od r medizlni- 
schen Galenik ubiiche Grund-, Hilfs-, Zusatz- und/ der 



Die. ffolgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft stabile multiple Eraulsionen vom W/O/W-Typ, Verf ahren za ihrer Herstel- 

lung sowie ihre Verwendung fiir kosmetische und medizinische Zwecke. 
5 Unter kosmetischer Hautpflege ist in erster Linie zu versteh n, daB die natflrliche Funktion der Haut als 

Barriere gegen Umwelteinflflsse (z. B. Scfamutz, Chemikalien, Mikroorganismen) und gegen den Verlust von 

kdrpereigenen Stoff en (z. B. Wasser) natarliche Fette, Elektrolyte) gestSrkt oder wiederhergestellt winL 
Wird diese Funktion gestdrt, kann es zu verstarkter Resorption toxischer oder allergener Stoffe oder zum 

Befall von Mikroorganismen und als Folge zu toxischen oder allergischen Hautreaktionen kommen. 
10 Ziel der Hautpflege ist es femer, den durch tSgliche Waschen verursachten Fett- und Wasserverlust der Haut 

auszugleichen. Dies ist gerade dann wichtig, wenn das natOrliche Regenerationsvenn6gen nicht ausreicht 

AuBerdem sollen Hautpflegeprodukte vor UmwelteinflQssen, insbesondere vor Sonne und Wind, schtitzen und 

die Hautalterung verzdgem. 

Medizanische topische Zusammensetzungen enthalten in der Kegel ein oder meHrere Medikamente in wirksa- 
15 mer Konzentration. Der Einfachheit halber wird zur sauberen Unterscheidung zwischen kosmetischer und 

medizinischer Anwendung und entsprechenden Produkten auf die gesetzlichen Bestimmungen der Bundesrepu- 

blik Deutschland verwiesen (z. B. Kosmetikverordnung, Lebensmittel- und Arzneimittelgesetz). 

Es ist bekannt, daB sich multiple Emulsionen — unter anderem — durch eine besonders f eine Emulsionstextur 

auszeichiien kSnnen. Diese Eigenschaft eignet sie hervorragend als Basis sowohl fflr kosmetische wie fOr 
20 medizinische topische Zubereitungen. Wo allerdings Kosmetika nur ^uBerlich angewandt werden, sind bei 

medizinischer Verwendung von Emulsionen alle Qblichen Applikationsarten, z. B. orale Verabreichungsformen, 

denkbar. 

In einfachen Emulsionen liegen in der einen Phase feindisperse, von einer Emulgatorhulle umschlossene 
Trdpfchen der zweiten Phase (Wassertrdpfchen in W/O- oder Lipidvesikel in O/W-Emulsionen) vor. In einer 
25 multiplen Emulsion (zweiten Grades) hingegen sind in solchen Tropfchen feiner disperse TrSpfchen der ersten 
Phase emulgiert Auch in diesen Trdpfchen wiederum konnen noch feiner disperse Tr5pfchen vorliegen (multi- 
ple Emulsion dritten Grades) und so fort 

So wie man also bei den einfachen Emulsionen von W/O- oder O/W-Emulsionen spricht (Wasser-in-Ol oder 
Ol-in-WasserX gibt es bei multiplen Emulsionen W/0/W-, 0/W/0-, 0/W/0/W-, W/O/W/O-Emulsionen und so 
30 fort. 

Multiple Emulsionen, bei welchen die jeweiligen inneren und auBeren Wasserphasen oder inneren und 
auBeren Olphasen unterschiedlich geartet sind (also z. B. W/O/W'- und O/W/O'-Emulsionen), sind der PrSpara- 
tion durch Zweitopfverfahren zugSngig. Solche Emulsionen, in welchen die inneren und SuBeren Wasser- bzw. 
Olphasen nicht unterschiedlich geartet sind, sind sowohl durch Ein- als auch durch Zweitopfverfahren erhaitlich. 

35 Die multiplen Emulsionen zweiten Grades werden gelegentlich als 'l^imultiple Systeme", solche dritten Grades 
als "trimuldple Systeme*' usw^ bezeichnet (W. Seifriz, Studies m Emulsions, J. Phys. Chem^ 29 (1925) 738— 749X 

Verfahren zur Herstellung multipler Emulsionen sind dem Fachmann an sich gelaufig. So gibt es Zweitopfver- 
fahren, in welchen eine einfache Emulsion (z. B. eine W/O-Emulsion) vorgelegt und durch Zugabe einer weiteren 
Phase (z. B. eine Wasserphase) mit einem entsprechenden Emulgator (z. B. ein O/W-Emulgator) in eine multiple 

40 Emulsion (z. B, eine W/0/W-Emulsion)ilberf(ihrt wird. 

Eine zweites Verfahren besteht darin, Emulgatorgemische mit einer Olphase und einer Wasserphase hi einem 
Eintopfverfahren in eine multiple W/O/W-Emulsion zu iiberfGhren. Die Emulgatoren werden in der Olphase 
gelost und mit der Wasserphase vereinigL Voraussetzung fur ein solches Verfahren ist, daB die HLB-Werte 
(HLB « HydrophQ-Upophil-Balance) der eingesetzten einzelnen Emulgatoren sich deutlich voneinander unter- 

45 scheiden. 

Die Definition fOr den HLB- Wert ist fQr Polyolfettsaureester gegeben durch <iie Formel I 
HLB »20*(1^S/A). 

50 FQr eine Gruppe von Emulgatoren, deren hydrophUer Anteil nur aus Ethylenoxideinheiten besteht, g^lt die 
FormelU 

HLB»E/5 

55 wobei 

S = Verseifungszahl des Esters, 

A » SaurezahlderzurOckgewonnen S&ure 

E » Massenanteil Ethylenoxid (in %) am GesamtmolekQl 

bedeuten. 

60 Emulgatoren mit HLB-Werten von 6—8 smd im allgememen W/O-Emulgatoren, solche mit HLB-Werten von 
8— 18 sind im allgemeinen O/W-Emulgatoren. 

Literatur: "Kosmetik — Entwicklung, Herstellung und Anwendung kosmetischer Mitter; W. Umbach (Hrsg.), 
Georg Thiem Verlag 1988. 

Hydrophile Emulgatoren (mit hohen HLB-Werten) sind in der Kegel O/W-Emulgat ren. Demgemafl smd 
65 hydrophobe oder lipophile Emulgatoren (mit niedrigen HLB-Wert n) in der Regel W/O-Emulgatoren. 

Die US-Patentschrift 4,931 ;210 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von W/O/W-Emukion, wobei als 
Emulgatoren Polyglycerinpolyricinoleate verwendet werden. 
Obwohl also multiple Emulsionen an sich bekannt sind imd es durchaus einfach Verfahren zu ihrer Herstel- 
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lung gibt. hat es dennoch bis heute an soichen Systemen gemangelt, welche mikroskopisch uber langere 
Lagerzeiten (beispielsweise uber mehrere Jahre) bzw. in einem brelten Temperaturbereich (beispiebweise von 
— lO^C bis -hSO'^C) bzw. gegenuber extremen Temperaturschwankungen stabil (schaukelstabil, beispielsweise 
von — 15 bis +50" C) sind Dies soil bedeuten, daB sich die multiplen Emulsionen des Standes der Technik mit der 
Zeit in einfache Emulsionen umwandeln, also eine im Sinne der Multiplizitat geringe Lagerungsstabilitat aufwei- 
sen. Dies ist insbesondere nachteillg, ab diese Umwandlungsprodukte eine auBerst inhomogene Tr5pfchengr5- 
Benverteiluog zur Folge haben. 

Bestenf alls sind solche Umwandlungsprodukte unschdn oder aus kosmetischer Sicht unelegant Oft ist jedoch 
mit der inhomogenen GroBenverteilung der Tropfchen auch mangelnde makroskopische Stabilitftt verbunden, 
also die Stabilitat gegen die Zersetzung in getrennte Phasen. 

Auch in dieser Hinsicht waren die herkommlichen multiplen Emulsionen stets entweder unzureichend stabil, 
Oder aber die Obertragung vom LabormaBstab auf die groBtechnische Produktion war nicht durchf Qhrbar. 

Nach der Lehre der DE-OS 41 31 678 bzw. WO 92/18227 kdnnen stabile multiple Emulsionen, insbesondere 
W/O/W-Emulsionen erhalten werden, wenn Emulgatorgemische verwendet werden, die aus mindestens je 
einem hydrophoben und einem bydrophilen Emulgator bestehen. 

In diesen Schriften werden Verfahren zur Herstellung stabiler multipler Emulsionen beschrieben, dadurch 
gekennzeichnet, daB die bydrophilen EmuJgatoren der Wasserphase und die hydrophoben Emulgatoren der 
Olphase einverleibt werden und beide Phasen dann raiteinander vereinigt werden. 

Bei Befolgung dieser Lehre ist es zwar mdglich, auf relativ einfache Weise zu kosmetisch eleganten multiplen 
Emulsionen, insbesondere zu stabilen W/O/W-Emulsionen zu gelangen, dennoch w&ren auch hier Verbessenm- 
gen wflnschenswert 

Der Stand der Technik kennt nur solche Eintopfverfahren zur Herstellung muldpler Emulsionen, welche unter 
Verwendung spezieller Emulgatorpaare hergestellt werden, bei denen der lipophile Emulgator in die Fettphase, 
der hydrpphile Emulgator in die Wasserphase eingearbeitet wird Unbekannt waren bisher Eintopfverfahren, 
nach denen unter Verwendung eines einzigen Emulgators stabile Emulsionen des Typs W/O/ W erhaltiich sind . 

Es ist bekannt, daB hydrophile Emulgatoren, wenn sie in eine Olphase eingebracht werden, bei steigender 
Temperatur ihr Ldslichkeitsverhalten von wasserloslich zu fettlSslich andem. Der Temperaturbereich, in dem 
die Emulgatoren zum ilberwiegenden Teii ihre Loslichkeit geandert haben, wird Phaseninversionstemperaturbe- 
reich (PIT) genannt 

S. Matsumoto (Journal of CoUoid and Interface Science, VoL 94. No. 2, 1983) beschreibt, daB die Entwicklung 
einer W/O/W-Emulsion einer Phaseninversion konzentrierter W/O-Eraulsionen, welche durch Span 80, einen 
ausgepragten W/O- Emulgator, stabilisiert sind, vorausgeht Matsumoto geht dabei von einem extrem unpolaren 
6l nSmlich fiassigem Paraffm aus. DarQberhinaus sei eine gewisse Menge hydrophfler Emulgatoren zur Ent- 
wicklung einer W/O/W-Emulsion aus einer W/O-Emulsion n6tig. 

T. J. Un, H. Kurihara und H. Ohta (Journal of the SocieQr of Cosmetic Chemists 26, S. 121 — 139, MSrz 1975 
zeigen be! unpolaren Olen, daB im PIT extrem instabile multiple Emulsionen vorliegen konnen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war also, stabile muJtiple Emulsionen zur Verfugung zu stellen und die 
Nachteiie der Zubereitungen des Standes der Technik zu beseitigen. 

Ein& weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung war also, diesen Mangel des Standes der Technik zu 
beseitigen, und Verfahren zu entwickeln, welche selbst unter Verwendung eines einzigen Emulgators zii stabilen 
multiplen Emulsionen fahren. 

Weiterhin war es die Aufgabe der Erfindung, Verfahren zu entwickeln, die es in einfacher Weise ermoglichen, 
gezielt multiple Emulsionen mit den erstrebten vorteilhaften Eigenschaften herzustellen. 

SchlleBlich war es die Aufgabe der Erfmdung, solche Verfahren zu entwickehi, welche auch im groBtechni- 
schen MaBstab zu stabilen W/O/W-Emulsionen ffihren wiirde. 

Es hat sich Oberrascbenderweise gezeigt, und darin liegt die LSsung der Aufgaben begrilndet, dafi 
multiple Emulsionen vom Typ W/O/W, bestehend aus einer kontinuierlichen ftuBeren Wasserphase, einer darin 
dispergierten Olphase und einer in dieser Olphase dispergiertenzweiten (inneren) Wasserphase, enthaitend 

a) mindestens einem Emulgator der allgemeinen Formel 



wobei 

R» « Cio-30-Alkyl 

n = eine Zahl von8 bis 200 

darstellen, 

b) eine Olphase, wobei 

die Grundbestandteile der Olphase gewahlt werden aus der Gruppe der physiologisch vertrSglichen Ole, 
Fette und Wachse, welche fOr sich und/oder in Kombination einen Erforderlichen HLB-Wert (EHLB) von 
10— 20 Oder aufweisen, 
und/oder wobei 

die Grundbestandteile der Olphase gewahlt werden aus der Gruppe der physiologisch vertraglichen pola- 
ren Ole, Fette und Wachse, wobei die Polaritit des oder der Grundbestandteile einzehi oder in Kombination 
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kleineralsSOmN/mist. 

d) eine auBere und eine innere Wasserphase, wobei diese Wasserphasen 0,1 —5 Gew.-% (bezogen auf die 
Gesamtzusammensetzung) an organbchen und/oder anorganischen Eiektrplyten mit ein-, zwei- oder drei- 
wertigenKationenenthalten, ^ 
5 e) gewtinschtenfalls weitere Hilfs- und/oder Zusatzstoffe, dercn vorran^ger Zweck ist. die multiplen 

Emulsionstr6pfchen nach deren BUdung zu stabilisieren, welche in die Olphase und/oder die Wasserphasen 
eingearbeitetwerdenkdnnen, ^ _« rr 

f) gewunschtenfalls weitere in der Kosmetik oder medizinischen Galenik iibliche Grund-, Hilfs-, Zusatz-, 
und/oder Wirkstoffe, welche in die Olphase und/oder die Wasserphasen eingearbeitet werden k5nnen, , 

10 

den Nachteilen des Standes der Technik abhelf en. 

Vorteilhafte Emulgatoren A sind z. B. ethoxylierte Ct4-22-Fettsauren nut einem Ethoxylierungsgrad n, wel- 
cher mindestens 8 betr&gt 

Vorteilhaft sind beispielsweise PEG-30-Stearat) PEG-40-Stearat und PEG-50-Stearat, bei denen also n « 30, 
15 40 bzw. 50 und « Heptadecyl ist Natiirlich weiB der Fachmann, daB der Ethoxylierungsgrad n keinen 
diskreten Wert darstellt, sondem in den entsprechenden Produkten eine gewisse Bandbrdte einnimmt Beson- 
ders vorteilhaft sind Produkte mit einem hohen Gehalt an Emulgatoren bei welchen der Ethoxylienmgsgrad n — 
30 ist. 

Insbesondere vorteilhaft sind Emulgatoren A mit HLB- Werten, die mindestens 1 0 betragcn. 
20 Nach der oben dargeiegten Formel II errechnen sich 
fur PEG-30-Stearat: ein HLB-Wert von etwa 16^ 
fur PEG-40-Stearat: ein HLB-Wert von etwa 17,2 
far PEG-50-Stearat: ein HLB- Wert von etwa 1 7,7. 
Diese Werte sind kennzeichnend fQr ausgeprSgt hydrophile Emulgatoren mit — unter Standardemulsionsbe- 
25 dingungen — guten O/W-Emulgatoreigenschaften. 

Vorteilhaft wird der Emuigator A in Konzentrationen von 0,05—10,0 Gew. -Vo eingesetzt, vorzugsweise m 
Konzentrationen von 0,1 —5,0 Gew.-Vo, besonders bevorzugt in Konzentrationen von 0,5—2,0 Gew. -Vo, jeweils 
bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen. 
Filr zu emulgierende Substanzen wird haufig ein sogenannter '^rforderlicher HLB-Werfpn dieser Patentan- 
30 meldung EHLB genannt) aufgestellt Dies bedeutet, daB eine Substanz mit einem EHLB-Wert von bebpielsweise 
15 in Wasser emulgiert werden kann von emem Emuigator mit dem HLB- Wert 15. Tabelle 1 listet hSufig 
emulgierte Substanzen auf, deren EHLB zwischen 10 und 20 liegt Der EHLB-Bereich zwischen 10 und 20 wird 
erfindungsgemaD bevorzugt 
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Alkohol,Cetyl- 

Alkohoi, Decyl- 

Alkohol, Hexadecyl- 

Alkohol, Isodecyl- 

Alkohol, Isohexadecyl- 

Alkohol Lauryl- 

AlkohoLOleyl- 

AIkohol,Stearyl- 

AlkoholTridecyl- 

Benzoesaureethylester 

Butylstearat 

Camaubawachs 

Decjdacetat 

Diethylanilin 

Bthylanilin 

Fenchon 

Glycerylmonostearat 

Isopropylmyristat 

Isopropyllanolat 

Isopropylpalmitat 

Kiefemadel5l 

Laurins&ure 

Malsdl 

LinolsSlure 

Menhadendl 

Methylphenyisiiicon 

Mineral6l, naphthenisch (ieicht) 

Mineraldl paraffinbaasch 

Mineral5l,(lek:ht) 



15-16 
15 

11-12 
14 

11-12 
14 

13-14 
15-16 



50 
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14 
13 
11 
15 
11 
14 
13 
13 
13 
13 
14 



11-12 
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16 
16 
10 
16 
12 
11 
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11-12 
10 

10-11 
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Olsaure 


17 


PalmSl 


10 


PEG-30-Cetyiether 


10-11 


Petroleum 


14 


Polyethylenwachs 


15 


Propylen, Tetramer 


14 


Rizinusdl 


14 


Ricinolsaure 


16 


Tafelparaffin 


10 



ErflndungsgemiB besonders bevorzugt ist, den EHLB der Olkomponente oder der Olkomponenten aus dero 
Bereich von 13 bis 1 6 zu wahlen. Ganz besonders bevorzugt ist ein EHLB von etwa 14. 

Wahlweise, aber nicht notwendig altemativ, kohnen die erforderiichen Eigenschaften der Grundbestandteile 
der Olphase auch so f estgelegt werden, daB bestimmte Polaritaten gewShlt werden. 

Ole und Fette imterscheiden sich unter anderem in ihrer Polaritat, welche schwierig zu definieren ist Es wurde 
bereits vorgeschlagen, die Grenzflachenspannung gegenQber Wasser als M aB fOr den Polaritfitsindex eines Ols 
bzw. einer Olphase axizunehmen. Dabei gilt, da£ die PolaritMt der betreffenden Olphase umso grdBer ist, je 
niiedriger (Se Grenzflachenspannung zwischen dieser Olphase und Wasser ist Erfindungsgem&fi wird die Grenz- 
flachenspannung als ein m5gliches MaB f Qr die Polaritfit einer gegebenen Olkomponente angesehea 

Die GrenzHichenspannung ist diejenige Kraft, die an einer gedachten, in der Grenzflfiche zwischen zwei 
Phasen befindlichen Linie der LSnge von einem Meter wirkt Die physikalische Einheit fOr diese Grenzflachen- 
spannung errechnet sich klassisch nach der Beziehung Kraft/Lange und wird gewohnlich in mN/m (Millinewton 
geteiit durch Meter) wiedergegeben. Sie hat positives Vorzeichen^ wenn sie das Bestreben hat, die Grenzflache 
zu verkleinent Im umgekehrten Falle hat sie negatives Vorzeichen. 

Als willkurliche Grenze, unterhalb derer eine Olphase als ''polar" und oberhalb derer eine Olphase als 
"unpolar'* gilt, werden 30 mN/m angesehen. 

ErfindungsgemaB wird die Olphase gewahit wird aus der Gruppe der polaren Olkomponenten, welche eine 
Polaritat zwisx:hen 10 und 30 mN/m aufweisen. Vorteilhafte Ausffihrungsformen der vorliegenden Erfindung 
werden erhalten, wenn die Olphase gewlhlt wird aus der Gruppe der polaren Olkomponenten, besonders 
bevorzugt aus der Gruppe der Olkomponenten, welche eine Polaritat zwischen 1 0 und 20 mN/m aufweisen. 

Es ist daher besonders vorteilhaft, werm Olkomponenten beide in den gesetzten Grenzen definierten Bedin- 
gungen erfQllen, wie ftir EHLB und fOr Polaritat oben beschrieben. 

Gleichwohl kdnnen die vorteilhaften Olkomponenten tm Einzelfalle Zahlenwerte fur EHLB und Polarit&t 
annehmen, dergestalt daB der Wert fur das eine Phanomen im erfindungsgem&B beanspruchten Elereich liegt, der 
Wert fur das andere Phanomen aber nicht 

Vorteilhaft ist polare pflanzliche Ole als Hauptkomponente der Olphase zu verwenden. 

Die pflanziichen Ole kdnnen vorteilhaft gew§hlt werden aus der Gruppe der Ole der Pflanzenfamilien 
Euphorbiaceae, Poaceae, Fabaceae, Brasslcaceae, Pedalaceae, Asteraceae, Linaceae^ Flacourticaceae, Violates, 
vorzugsweise gewahit aus der Gruppe natives Rizinusdl, Weizenkeimol, Traubenkemdl, KukuinuBdl, SaflordI 
und weiteren Olen, welche mindestens 1^ Gew.-% an Linolsaureglyoeriden enthalten. 

Es ist vorteilhaft auBer dem Emulgator oder den Emulgatoren A einen oder mehrere Stabilisatoren der 
allgememen Formel 

HgC-O-X 
H-C-O-Y 

H2i-0-H (Stabilisator 1), 

einzusetzen^wobei . 

einer der Reste X oder Y ein Wasserstbff atom darstellt und der verbleibende Rest Y oder X gewahit wird aus 
der Gruppe der verzweigten oder unverzweigten Acylreste mit 10—30 Kohlenstoffatomea 

Stabilisator 1 ist als lipophiler Gerustbildner anzusehen. Bevorzugt wird als Stabilisator 1 das Glycerinmono- 
stearat gewahit 

Weiterhin ist von erheblichem Vorteil, der Olphase einen oder mehrere verzweigte und/oder unverzweigte 
aliphatische Fettalkohole tmd/oder FettsSuren mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen^ insbesondere mit 16 ICohlen- 
stoffatomen, namentlich Cetylalkohol, einzuverleibea 

Die unverzweigten aliphatischen Fettalkohole und/oder Fettsauren mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen (Stabilisa- 
tor 2) tragen ebenfalls nicht oder nicht in wesentlichem MaBe zur Bildung der multiplen Emulsionstrdpfchen bei, 
stabiUsieren aber bereits gebildete multiple Emulsionstrdpfchen. 

Als weiterer Fakultativer Stabilisator 3 kdnnen vorteilhaft hydrophile GerQstbildner verwendet werden. 

Hydrophile GerOstbildner sind Acrylate, aber auch natOrliche, synthetische bzw. partialsynthetische Polysac- 
charide oder deren Derivate, beispielsweise Xanthangummi oder HydroxypropyjguargummL 

Erfmdungsgem&B tragen der oder die Stabilisatoren 1, 2 bzw. 3 nicht oder nicht in wesentlichem MaBe zur 
Bildung der multiplen Emulsionstrdpfchen bei, stabilisieren aber bereits gebildete multiple Emulsionstrdpfchen. 
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Zwar kdnnen die Stabilisatoren 1. 2 und 3 sowohl in beUebiger Kombination miteinander, aber auch jeweils 
alleine in den erfindungsgemaBenW/O/W-Emulsionen verwendet werden. 

Wenn diese Stabilisatoren jedoch einzeln oder als Zweicrkombmationen verwendet weMen. so gibt die 
Bezif f erung an. daB Stabilisator 1 der bevorzugte gegenUber den Stabilisatoren 2 und 3 ist, der Stabilisator 2 der 
« bevorzuerte eeEenflber Stabilisator 3 ist ...„../.,• i. j . 

Es war erstaunUch und nicht vorhersehbar. daB bei der Verwendung einc» einzigen Emulgators (namlich des 
Emulators A), welcher daruberhinaus ausgepragte OAV-Emulgatoreigenschaften o-agt, der in der Olphase, und 
nur in dieser eingesetzt wird. stabile multiple Emulsionen mit auBerst vorteilhaften Eigenschahen erhalten 

io ^V?e1ter*war nicht vorhersehbar, daB unter den erfindungsgemaBen Bedingungen stabUe W/O/W-Emulsionen 
inEntopfverfahrenherstellbarsind. , „ . j r»- 40 

SchlieBlich war erstaunlich. daB unter der (an sich f akultativen) Verwendung von Stabilisatoren der Tjyen 1. 2 
bzw. 3. diese ebenfalls in der Olphase, und nur in dieser. eingesetzt. eine erhebhche Steigerung der Stabihtat der 
erfindungsgemaBerhaltenen W/O/W-Emulsionen tnftglidi ist „, . ' ^ 

,^ GQnstig werden der oder die Stabilisatoren 1, 2 bzw.3 in Konzentrationen von 0,05- 1(^0 Gew. -% eingesetzt, 
vorzugs^eise in Konzentrationen von 0.1-5,0Gew.-%; besonders bevorzugt in Konzentrationen von 
05— 2 OGew.-yo, jeweils bezogenauf das Gesamtgewicht der Zubereitungea _ 

Die'erfindungsgemaBen W/O/W-Emulsionen enthalten Elektrolyte. insbesondere ernes oder mehrere Salzc 
mit folgenden Anionen: Chloride, femer anorganische Oxo-Element-Anionen. von diesen insbesondere Sulfate, 
Carbonate Phosphate. Borate und Aluminate. Auch auf organischen Anionen basierende Elektrotyte kSnnen 
vorteilhaft verwendet werden. beispielsweise Lactate, Acetate. Benzoate, Propionate, Tartrate. Citrate und 
andere mehr. Vergleichbare Effekte sind auch durch Ethylendiamintetraessigsaure und deren Sa^e zu erzielea 

Als Kationen der Salze werden bevorzugt Ammonium.- Alkylammonium,- AlkalimetaU-, ErdalkalimetaM.- 
Magnesium-,Eisen- bzw. Zinkionen verwendet t., ,^ , ^ 

Es bedarf an sIch keiner ErwBhnung, dafl in Kosmetika nur physiologisch unbedenkhche Elektrolyte verwen- 
det werden soUten. SpezieUe medizinische Anwendungen der erfindungsgemSBen W/0/W-&nulsionen kdnnen 
andererseits. wenigstens gruridsatzlich. <«e Verwendung von Elektrolyten bedingen, welche mcht ohne arztUche 
Aufsicht verwendet werden sollten. j 
Besonders bevorzugt sind Kaliumchlorld. Kochsalz. Magnesiumsulfat. Zmksulf at und Muchungen daraus. 
Die Konzentradon des oder der Bektrolyte soUte etwa 0,l-5,0Gew.-%, besonders vorteilhaft etwa 
1.0— 3.0Gew.<Vbbetragen,be2ogenaufdasGesamtgewichtderZubereitung. , ,^ • 

Besonders vorteilhaft ist femer. wenn die Olphase keine Komponenten enthfilt. die einen Schmelzpunkt unter 

^^iS^CTrmdungsgemaBen kosmetischen Zubereitungen kdnnen kosmetische Hilfsstoffe enthalten. wie sie abli- 
as cherweise in solchen Zubereitungen verwendet werden. z. B. Konservierungsmittel. Baktenzide. desodonerend 
wirkende Substanzen. Antitranspirantien, Insektenrepellentien, Vitamine. Mittel zum Verhmdem des Schau- 
mens. Farbstoffe, Pigmente mit farbender Wirkung. Verdickungsmittel. weichmachende Substanzen, anfeuch- 
tende und/oder feuchthaltende Substanzen. Fette. Ole. Wachse oder andere abliche Bestandteile emer kosmeti- 
schen Formulierung wie Alkohole. Polyole. Polymere. SchaumstabiUsatoren, Elektrolyte. organische LOsungs- 

^ " Vor°enhJf Sn^^^^ Zubereitungen auBerdem Substanzen en^jl^n. die UV-Strahlui« 

im UVB-Bereich absorbieren. wobra die Gesamtmenge der Rkersubstanzen z. R 0,1 Gew^% bis 30 G«yw.-%. 
vorzussweise 0.5 bis 10 Gew. -%. insbesondere 1 bis 6 Gew. -% betrSgt, bezogen auf das Gesamtgcwicht der 
Zubereitung. um kosmetische Zubereitungen zur VerfOgung zu steDen. die die Haut vor dem gesamten Bereich 
der ultraviolettenStrahlungschOtzen. Sie kannen audi als Sonnenschutzmittelibenea 

Erfmdungsgemafl enthalten die W/O/W-Emulsionen vorteilhaft em oder mehrere Antiondantien. Als gtosn- 
ge, aber dennoch fakultativ zu verwendende Antioxidantien aUe fOr kosmetische und/oder dermatologische 
/iuiwendungen geeigneten oder gebrauchlichen Antioxidantien verwendet werden. 

Besonders vorteilhaft werden die Antioxidantien gewahltaus der Gruppebestehendaus 
/Lscorbinsaure (Titamin C). Ascorbinsaurederivaten. den verschiedenen Tocopherolen (Vitamin E) und Toco- 
Dherylestem bzw. anderen Tocopherolderivaten. Folsaure (frOher als Vitanun Be B9. oder M bezeichnet. heute 
der Viumin Bj-Gnippe zugeordnet). Phytinsaure (Inosithexaphosphorsaure, auch Fytmsaure). den verschiede- 
nen Ubichinonen (Mita:hinone. Coenzyme Q)i GaUenextrakt. cis- und/oder traM-Uro<aiuns8urc(4-linid^^^^^^^ 
acrvlsaure). Camosin (N-p-Alanyl-L-histidin. Ignotin). Histidin. Flavonen oder Flavonoiden, C^tin (33'-D>thio- 
SaSpro7ionsaure). Cystein (2- Amino-3-mercaptopropionsiure) und dessen Denyaten (z. B. N-A<^tylcy- 
Sx™veSedenen C^otine (insbesondere picarotin mid Lycopin (Psi-Carotin)). Tyrosin (2-Ainmo- 
3-(4-Hydroxyphenyl)-propionsaure). a-Uponsaure (U-Dithiolan-3-pentans8«reX GluUthion (gamma-lXJluta- 
mvl-L-cysteinglycin)undGlutathionestersowieZinkoxidundZinksalze(z.B^ZnS04> . „. ^ . . 

Es ist femer von Vorteil. den erfindungsgemaBen W/O/W-Emulsionen Vitamme. uBbesondere Biotm tew. 
Biotmester. aber auch andere in der Kosmetik und DennatologietlblicheVitamine.zuzufOgen. 

Emulsionen gemaB der Erfmdung z.B. in Form einer Sonnenschutzcreme. einer Sonnenschutzlotion oder 
einCT S^SSchutzmllch sind vorteilhaft und enthalten z.B. die genamiten Fette. Ole. Wachse und anderen 

^'^S'Kei BrfofeS^der erfindungsgemaBen Lehre mSglich. das Verhaltnis des G«amtgcwichte der del- 
es qiphsSe zu dem Ges^tgewicht der Summe der beidcn waBrigen Phasen im IntervaU von 10 : 90 bu 50 s 50 

^'olSdfgeeignete Puffer ist es mSglich. jeden fflr kosmetische oder d rmatologische Zwecke akzeptablen 
pH-Wert einaistellen, ohne daB die StabiUtit der erfindungsgemaBen Emulsionen darunter leiden wurde. 
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beispielsweise im pH-Intervall von 4— 8^ 

Enthaiten die eiTindungsgemaBen Emulsionen UVB-Filtersubstanzen, kdnnen diese dll&slich oder wasserlds- 
lich seia ErfindungsgemaD vorteilhafte ollosliche UVB-filter sind z. B.: 

— a-Benzylidencampher-Denvate, vorzugsweise 3-(4-Methylbenzyliden)campher, 3-Benzylidencampher; 5 

— 4-Aminoben2oesaure-Derivate, vorzugsweise 4-(Dimethylamino)-benzoesaiire(2-ethylhexyl)ester, 4-(Di- 
methylamino)benzoesaureainylester; 

— Ester der Ziratsaure, vorzugsweise 4-Methoxyz!mtsaure(2-ethylhexyl)ester. 4-Methoxyzimtsaureisopen- 
tylester; 

— Ester der Salicylsaure, vorzugsweise Salicylsaure(2-ethyihexyl)ester. Salicylsaure(4-isopropylben- lo 
zyl)ester, Salicylsaurehomomenthylester; 

— Derivate des Benzophenons, vorzugsweise 2-Hydroxy-4-inethoxyben2ophenon, 2-Hydroxy-4-methoxy- 
4'-methylbenzophenon, 2^'-Dihydroxy-4-methoxybenzophenon; 

— Ester der Benzalmalonsaure, vorzugsweise 4-Methoxybenzalmalonsauredi(2-ethylhexyl)ester; 

— 2,4,6-Trianilino-(p-carbo-2'-ethyl-r-he^^ 15 

Vorteilhafte wasserldsiiche UVB-Filter sind z. B.: 

— Saize der 2-Phenylbeiiziinidazol-5-su!fonsaure wie ihr Natrium-, Kalium- oder ihr Triethanolammonium- 
Salz, sowie die Sulfonsaure selbst; .20 

— Sulfonsaure-Derivate von Benzopbenonen, vorzugsweise 2-Hydroxy-4-methoxybenzophenon-5-sulfpn- 
saure und ihre Salze; 

— Sulfonsaure-Derivate des 3-Benzylidencamphers, wie z, B. 4-(2-Oxo-3-bomyiidenniethyI)benzolsuifon- 
saure,2-Methylr5-(2-oxo-3-bornylidemnethyl)suifonsaure und ihre Salze. 

25 

Enthaiten die erfmdungsgeraaBen Emulsionen UVA-Filtersubstanzen, kSnnen diese erfindungsgemaB vorteil- 
haft gewahit werden aus der Gnippe der Derivate des Dibenzoyimethans, insbesondere l-(4'-tertButylphe- 
nyI)-3-(4'-methoxyphenyl)propan-13-dion und um l-Phenyl-3-(4'-isopropylphenyI)propan-l,3-dion. 

Die erfindungsgemafien Zubereitungen k5nnen auch anorganische Pigmente enthaiten, die Gblicherweise in 
der Kosmetik zum Schutze der Haut vor UV-Strahlen verwendet werden* Dabei handeh es sich um Oxide des 30 
Titans, Zinks, Eisens, Zirkoniums, Siliciums. Mangans, Aluminiums, Cers und Mischui^en bzw. Abwandlungen 
davon. Besonders bevorzugt handelt es sich um Pigmente auf der Basis von Titandioxid. 

Vorteilhaft sind auch solche kosmetische und dermatologische Zubereitungen, die in der Form eines Sonnen- 
schutzmittels, eines Pr6-Soleil- oder Apres-Soleil-Produktes vorliegen. Vorteilhaft enthaiten diese zusatziich 
mindestens einen UVA-Pilter lind/oder mindestens einen UVB-Filter und/oder mindestens ein anorganisches 35 
Pigment 

Femer sind gerade solche kosmetische und dermatologische Zubereitungen besonders vorteilhaft, die in der 
Form eines Sonnenschutzmittels, eines Pre-Soleil- oder Apr^s-Soleil-Produktes vorliegen und zusatziich zu dem 
Oder den UVA-Flltera und/oder dem oder den UVB-Filtem und/oder dem oder den anorganischens Pigmenten 
ein oder mehrereAntioxidantien enthaiten. 40 

Die erfmdungsgemaBen W/O/W- Emulsionen kdnnen grundsatzlich alle kosmetischen Verwendungszweclce 
erfailen. die Qblicherweise Emulsionen zu erffillen haben, beispielsweise TagesrSmes, Nachtcr^mes. Hand- oder 
K6rpercr6mes, Sonne nschutzformulierungen, Nahrstoffcr^mes, Liposomencr^mes. 

Es dabei sowohl vorteilhaft, die erfmdungsgemaBen W/O/W-Emulsionen auf dem Gebiete der pflegenden 
Kosmetik als auch auf dem Gebiete der dekorativen Kosmetik zuverwenden. 45 

Es ist aber gegebenenfalls auch vorteilhaft erfmdungsgemaBe; Emulsionen auch als TrSgersubstanz dermato- 
logischer Oder topischer Zubereitungen zu verwenden. 

ErfindungsgemaB ist femer ein Verfahren zur Herstellung von W/O/W-Emulsionen, dadurch gekennzeichnet 
daB man Wasser* enthaltend 0,1 —5 Gew.-% (bezogen auf die Gesamtzusammensetzung) an orgaoischen und/ 
oder anorganischen Elektrolyten mit ein-, zwei- und/oder dreiwertigen Kationen, 50 
und 

eine Olphase, diese Olphase enthaltend 



a) mindestens einem Emulgator ider aUgemeinen Formel 
0 

r1.2-0-(CH2-CH2-0)^-H (Emulgator A), 
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wobei 

R» « Cio-30-Alkyl 

n » eineZahlvon8 bis200 . 

darsteilen, 

b)gewQnschtenfalls femer enthaltend: .65 
bl) einen oder mehrere Stabilisatoren der allgemeinen Formel 
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5 



H^C-O-X 
H-C-O-Y 

HgC-O-H (Stabilisator 1), 



einzusetzen, wobei 

einer der Reste X oder Y ein Wasserstoffatom darstellt und der verbleibende Rest Y oder X gew^t 
wird aus der Gnippe der verzweigten oder unverzweigten Acylreste mit 10—30 Kohlenstoffatomen 
und oder 

b2) einen oder mehrere verzweigte und/oder unverzweigte aliphatische Fettalkohole mit 8 bis 18 
Kohlenstoffatomen, insbesondere mit 16 Kohlenstoffatomen, namentlich Cetylalkohol, 

c) die Gnmdkomponenten dieser Olphase, wobei die Gnmdbestandteile der Olphase gewfthlt werden aus 

der Gruppe der physiologisch vertraglichen Ole, Fette und Wachse, welche fOr sich und/oder in Kombina- 

tion einen Erforderlichen HLB-Wert (EHLB) von 10— 20 oder aufweisen, 

und/oder wobei 

die Grundbestandteile der Olphase gewShlt werden aus der Gruppe der physiolog^cfa vertrftglichen pola- 



20 ren Ole, Fette und Wachse» wobei die Polarit&t des oder der Grundbestandteile einzeln oder m Kombination 
kleiner als 30 mN/m ist, 

bei einer Temperatur zusammengibt, bei welcher die Oiphase und die Wasserphase im wesentlichen in flflssiger 
Form vorliegen und die so entstandene Mischung unter sttodiger Agitation halt, gegebenenfalls einem oder 
25 mehreren Homogenisierungsschritten unterwirft und die so entstandene W/O/W-Emulsion hernach auf Raum- 
temperatur abkOhlen laBt 

Ganz besonders vorteilhaft ist ein erfindungsgemaBes Verfahren, bei dem die W/O/W-Emulsion bei einer 
Temperatur hergestellt wird, die innerhalb oder oberhalb des Phaseninversionsbereiches, (PIT) liegt, und her- 
nach auf dne Temperatur gebracht wird, welche unterhalb des PIT llegt 
30 Dabei liegt im allgemeinen Fachwissen des Fachmannes und bedarf keinerlei erfinderischen Dazutuns, fflr 
einen gegebenen Emulgator oder ein gegebenes Emulgatorsystem in einem gegebenen Wasser/Olphasensystem 
den PIT zu ermitteln. 

Als allgemeiner Richtwert f0r den PIT bei fiblichen Emulgatorkonzentrationen kann ein Temperaturbereich 
von etwa 60—90° C angegeben werden. Im allgemeinen sinkt der PIT bei steigender Emulgatorkonzentration. 
35 Es kdnnen wShrend dieses Verfahrens gewQnschtenfalls femer die in der Kosmetik oder medizinischen 
Galenik ablichen Grund-, Hilfs-, Zusatz-, und/oder Wirkstoffe zugegeben werden. Es ist dem Fachmann klar, zu 
welchem Zeitpunkt solche Stoffe dem Prozefi beigegeben werden kdnnen, ohne daB die Ogenschaften der zu 
erzielenden W/O/W-Emulsion wesentlich beeintrichtigt werden. 
Zwar wird in WO 93/11865 ein Verfahren zur Herstellung von 05W-Emulsionen von polaren Olkdrpem 
40 beschrieben, dadurch gekennzeichnet, daB man einen polaren Olkorper mit einem nichttonischen Emulgator (mit 
einem HLB-Wert von 10 bis 18), einem GrenzflSichen-Moderator (gewahlt aus der Gruppe der Tocopherole und 
anderer Substanzen) und gegebenenfalls mit einem Co-Emulgator aus der Gruppe der Fettalkohole oder der 
Partialester von Polyolen mit Fetts^uren in Gegenwart von 8 bis 85 Gew. Wasser bei einer Temperatur 
oberhalb des Schmelzpunktes des Gemisches aus den Komponenten emulgiert und die Emulsion auf eine 
45 Temperatur innerhalb oder oberhalb des PIT erhitzt oder die Emulsion bei dieser Temperatur herstellt und dann 
die Emulsion auf eine Temperatur unterhalb des PIT abkOhlt 

Mit dem in WO 93/1 1 865 beschriebenen Verfahren werden aber eben nur O/W-Emulsionen erhalten. 
Unter Verwendung der erfmdungsgem&Ben Komponenten tritt bei dem erfindiungsgemSBen Verfahren keine 
vollst&ndige Phaseninversion auf, sondem eine partielle. Das Endprodukt stellen multilamellar stabilisierte 
50 W/O/W-Tropfchendar. 

Werden erfindungsgemaBe W/O/W-Emulsionen gemW dem in der WO 93/11865 beschriebenen Verfahren 
nach Entstehen der multiplen Tropfchen auf eine Temperatur erhitzt wird, die innerhalb oder oberhalb des PIT 
liegt, wandeln sie sidi in O/W-Emulsionen urn. 
Die nachfolgenden Beispiele betreffen vorteilhafte erfindungsgemSBe AusfOhrungsformen. Die Zahlenwerte 
55 bedeuten stets Gewichtsprozente, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen, sof em nicht ausdrOcklich 
etwas anderes angemerla ist 



Beispiel 1 
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PEG-lOO-Stearat 

Glycerylstearat 

Squalan 

Isopropylpalmitat 
Magnesiumsulfat 
Konservierungsmittel 
Wasser VES 



2,00% 
4,00% 
3.00% 
5,40% 
0,60% 
0,50% 



ad 100,00% 
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Die Fettphase, welche den Emulgator eothait, wird auf 800" C erhitzt, die Wasserphase ebenfalls. Bei SO^'C 
werden beide Phasen miteinander vereinigt. ca. 3— 10 Minuten lang homogenistert und dann auf Raumtempera- 
turabgekflhlL ^ 

Beispiei 2 

PEG-40-Stearat 
Glyceryktearat 
Cetylalkohol 
Miiieral6IDAB9 
Isopropylpalmitat 
Glycerin 
Magnesiumsulfat 
Konserv.-Mittel 
WasserVES 

Die Fettphase, welche den Emulgator enthalt, wird auf 80" C erhitzt, die Wasserphase ebenfalls. Bei 80" C 
werden beide Phasen miteinander vereinigt, ca. 3— 10 Minuten lang homogenisiert und dann auf Raumtempera- 
turabgekdhlt 

Beispiei 3 



1.00% 
2.00% 
3.00% 
4,00% 
4,50% 
3,00% 
1,20% 
0,50% 
ad 100,00% 



PEG-SO^Stearat 


2.00% 


Cetylalkohol 


3,00% 


M'mera]dlDAB9 


4,00% 


Isopropylpalmitat 


5,40% 


Propylenglycoi 


3,00% 


Kaliumchlorid 


0,60% 


KonserWerungsmittel 


0,50% 


WasserVES 


ad 100,00% 



Die Fettphase, welche den Emulgator enthalt, wird auf 80" C erhitzt, die Wasserphase ebenfalls. Bei 80" C 
werden beide Phasen miteinander vereinigt, ca. 3—10 Minuten lang homogenisiert und dann aiif Raumtempera- 
turabgekQhlt 

Beispiei 4 



Steareth-100 


2,00% 


Myristylalkohol 


1,00% 


MineralSl DAB 9 


6,00% 


Cyclomethicone 


2,00% 


Propylenglycoi 


3.00% 


Glycerin 


5,00% 


Kaliumchlorid 


3,00% 


Konservierungsmittel 


0^0% 


Wasser VES 


ad 100,00% 



Die Fettphase, welche den Emulgator enthalt, wird auf 80*^0 erhitzt» die Wasserphase ebenfalls. Bei 80" C 
werden beide Phasen miteinander vereinigt, ca. 3 — 1 0 Minuten lang homogenisiert und dann auf Raumtempera- 
turabgekOhlt 

Beispiei 5 



Steareth-20 


2,00% 


Behenylalkohol 


3,00% 


Vaseline 


2,00% 


Dimethicone 


5,00% 


Glycerin 


5,00% 


Natriumchlorid 


3,00% 


Konservierungsmittel 


0,50% 


WasserVES 


ad 100,00% 



Die Fettphase, welche den Emulgator enthalt, wird auf 80"C erhitzt, die Wasserphase ebenfalls. Bei 80"C 
werden beide Phasen miteinander vereinigt, ca. 3— 10 Minuten lang homogenisiert und dann auf Raumtempera- 
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turabgekahlt 

Beispiel 6 

PEG-20-Behenat 2,00% 

Stearylalkohol 3,00% 

Vas line 2,00% 

Dimethicone 5,00% 

Sorbit 5,00% 

Zinksulfat 3,00% 

Konservierungsmittel 0,50% 

WasserVES ad 100,00% 

Die Fettphase, welche den Emulgator enthalt, wird auf 80*^0 erhitzt, die Wasserphase ebenfalls. Bei 80*^0 
werden beide Phasen miteinander vereinigt, ca. 3— 10 Minuten lang homogenisiert und dann auf Raurotempera- 
turabgekahlt 

Beispiel 7 

PEG-20-Myristat 2.00% 

Stearylalkohol 3,00% 

Vaseline 2,00% 

Rizinus5l 5,00% 

Dimethicone 5,00% 

Sorbit 5,00% 

Zinksulfat 3,00% 

Konservierungsmittel 0,50% 

WasserVES ad 100,00% 

Die Fettphase, welche. den Emulgator enthSlt, wird auf SO'^C erhitzt, die Wasserphase ebenfalls. Bei 80* C 
werden beide Phasen miteinander vereinigt, ca. 3—10 Minuten lang homogenisiert und dann auf Raumtempera- 
turabgekahlt 

Beispiel 8 

PEG-80-Behenat 2,00% 
Glycerylbehenat 4,00% 
Squalan 3,00% 
Rizinusdl 5,40% 
Glycerin 6,00% 
Magnesiumsulfat 2,60% 
Konservierungsmittel 0,50% 
WasserVES ad 100,00% 

Die Fettphase, welche den Emulgator enthalt, wird auf 80** C erhitzt die Wasserphase ebenfalls. Bei 80** C 
werden beide Phasen miteinander vereinigt, ca. 3— 10 Minuten lang homogenisiert und dann auf Raum tempera- 
tur abgekOhlt 

PatentansprOche 

1. Multiple Eroulsionen vomTyp W/O/W, bestehend aus einer kontinuierlichen &u6eren Wasserphase, einer 
darin dtepergierten Olphase und einer in dieser Olphase dispergierten zweiten (inneren) Wasserphase, 
enthaltend 

a) mindestens einem Emulgator der allgemeinen Formel 



R^.?-0-(CH2-CH2-0)y^-H (Emulgator A), 



wobei 

R» « Ci6-30-Alkyl 
. » eine Zlahl von 8 bis 200 
darstellen, 

b) eine Olphase, wobei 
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die Grundbestandteil der Olphase gewahlt werden aus der Gruppe der physiologisch vertraglichen 
Ole, Fette und Wachse. welche fOr sich und/oder in Kombination einen ErfordeiiicheD HLB-Wen 
(EHLB) von 10—20 oder aufweisen, 
und/oder wobei 

die Grundbestandteil der Olphase gewahlt werden aus der Gruppe der physiologisch vertraglichen 
poJaren Ole, Fette und Wachse, wobei die Polarit&t des oder der GnindbestandteQe einzeln oder in 
Kombination kleiner als 30 mN/m tst 

d) eine §uBere und eine innere Wasserphase; wobei diese Wasserphasen 0,1—5 Gew.-% (bezogen auf 
die Gesamtzusammensetzung) an organischen und/oder anorganischen Eiektrolyten mit ein-» zwei- 
und/oder dreiwertigen Kationen enthaltea 

e) gewunschtenfalls weitere in der Kosmetik oder medizinischen Galenik Qbliche Grund-, Hilfs-, 
Zusatz-, und/oder Wirkstoffe. welche in die Olphase und/oder die Wasserphasen eingearbeitet werden 
konnea 

Z Emulsionen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daB der oder die Emulgatoren A gewahlt werden 
aus der Gruppe, bei welchen n Werte von 20 bis 40 anniramL 

3. Emulsionen nach Anspruch 1 , enthaltend einen oder mehrere Stabilisatoren der allgemeinen Formal 
H-C-O-Y 

Hj^C-O-H (Stabilisator 1), 



einzusetzeh, wobei 

einer der Reste X oder Y ein Wasserstoffatom darsteilt und der verbleibende Rest Y oder X gewahlt wird 
aus der Gruppe der verzweigtcn oder unverzweigten Acybreste mit 10—30 Kohlenstoffatomen. 

4. Emulsionen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB als Stabilisator 1 das Glycerinmonostearat 
gewahlt wird 

5. Emulsionen nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet. daB der oder die Emulgatoren A und/oder 
der oder die Stabilisatoren 1 in Konzentrationen von 0,05— 10,0 Gew.-%, vorzugsweise in Konzentrationen 
von 0,1 —5,0 Gew.-%, besonders bevorzugt in Konzentrationen von 04—2,0 Gew. -% eingesetzt warden, 
jeweils bezogeii auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen. 

6. Emulsionen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Olphase gewahlt wird aus der Gruppe der 
Ole der Pflanzenfamilien Euphorbiaceae, Poaceae, Fabaceae, Brassicaceae, Pedalaceae, Asteraceae, Una- 
ceae, Flacourdcaceae, Violales, vorzugsweise gewShh aus der Gruppe natives Rizmu$5l, Weizenkeira5L 
Traubenkemdl, KukuinuBdl, Saflordl und weiteren Olen. welche mindestens 1,5 Gew.-% an linols&uregly- 
ceriden enthalten. 

7. Emulsionen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Olphase gewahh wird aus der Gruppe der 
Olkomponenten, welche eine PolaritSt zwischen 10 und 15 mN/m aufweisen. 

8. Emulsionen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die OlkompK»nenten gewahlt werden aus der 
Gruppe der Ole, welche eine Polaritat zwischen 10 und 15 mN/m aufweisen. 

9. Emulsionen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Olphase ein oder mehrere verzweigte 
und/oder un verzweigte aliphatische Fettalkohole und/oder Fettsauren mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen 
einverleibt werden. 

10. Emulsionen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Olphase keine Komponenten enthalt, die 
einen Schmelzpunkt unter 40** C haben. 

1 1. Emulsionen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Wasserphase Elektrolyte, msbesondere 
Kochsalz zugesetzt werden, vorteilhaft in Konzentrationen von 0.1 —5,0 Gew.-%, besonders vorteilhaft 
etwa 0,6— 3,0 Gew.</o, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitung. 

1 2. Verfahren zur Herstellung von W/O/W-Emulsionen, dadurcii gekennzeichnet, daB man 

Wasser, enthaltend 0,1— 5Gew.-% (bezogen auf ctie Gesamtzusammensetzung) an organischen und/oder 

anorganischen Eiektrolyten mit ein- und/oder zweiwertigen Kationen, 

und 

eine Olphase, diese Olphase enthaltend 

a) mindestens einem Emulgator der allgemeinen Fbrmel 

0 

r1.C-0-(CH2-CH2-0)j^-H (EiDUlgator A), 

wobei 

R* « Cio-30-Alkyl 

n eine Zahl von 8 bis 200 

darsteilen, 

b) gewunschtenfalls ferner enthaltend: 
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bl) einen oder mehrere Stabilisaioren der allgemeinen Formel 

H^C-O-X 
H-C-O-Y 

H^C-O-H (Stabilisator 1), 

einzusetzen, wobei 

einer der Reste X oder Y ein Wasserstoffatom darstellt und der verbleibende Rest Y oder X 
gewShlt wird aus der Gruppe der verzweigten oder unverzweiglen Acylreste mit lOr-30 Kohleh- 
stoffatoraen und oder 

b2) einen oder mehrere verzweigte und/oder unverzweigte aliphatische Fettalkohole mit 8 bis 18 
Kohlenstoff atomen, insbesondere mit 1 6 Kohlenstoffatomen, namentlich Cetylalkohol, 
c) die Grundkomponenten dieser Olphase, wobei 

die Grundbestandteile der Olphase gewahlt werden aus der Gruppe der physiologisch vertr&glichen 
Ole, Fette und Wachse» welche ffir sich und/oder in Kombination einen Erforderlichen HLB-Wert 
(EHLB) von 1 0—20 oder aufweisen, 
und/oder wobei 

die Grundbestandteile der Olphase gewahlt werden aus der Gruppe der physiologisch vertr&glichen 
polaren Ole, Fette und Wachse, wobei die Polaritat des oder der Grundbestandteile einzehi oder in 
Kombination kleiner als 30 mN/m ist, 
bei einer Temperatur zusanimengibt, bei welcher die Olphase und die Wasserphase im wesentlichen in 
fltissiger Form vorliegen und die so entstandene Mischung unter standiger Agitation halt, gegebenenfalls 
einem oder mehreren Homogenisierungsschritten unterwirft und die so entstandene W/O/W-Emulsion 
hemach auf Raumtemperatur abkuhlen lifiL 

13. VerFahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnett daB die W/O/W-Emulsion bei einer Temperatur 
hergesteUt wird, die innerhalb oder oberhalb des PIT liegt und hemach auf eine Temperatur gebracht wird, 
welche unterhalb des PIT liegt 
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